
Il suffit de superposer le fichier de la 
découpe laser sur le fichier quadri 
pour être sur qu’il est bien positionné

Tadammmm

1 fichier QUADRI
1 fichier DÉCOUPE LASER

1 fichier CONTROLE

RECAP

TUTO : Préparer les fichiers pour CARTE DE VISITE DÉCOUPE LASER

1 fichier QUADRI
1 fichier DECOUPE LASER

1 fichier CONTRÔLE

Pour créer un document pour la découpe
 laser il vous faudra préparer 3 fichiers

FICHIER QUADRI1

FICHIER DÉCOUPE LASER2 

Le fichier QUADRI,  c’est
simplement l’impression
sans la découpe laser

Le fichier doit impérativement
être en vecteurs en noir 100%

Tous les tracés doivent être fermés et 
regroupés (pas de contours, ni de masques)

Utilisez pour ce faire la fonction «Réunion»
de la palette «pathfinder» en selectionnant 
tous les tracès de découpe

L’épaisseur minimum d’un 
tracé pour la découpe laser
est de 0,5mm

Epaisseur minimum 0.5mm

Diamètre du faisceau : La découpe se fait 
par un laser d’un diamètre de 0,5mm.
Les pointes seront arrondies à ce diamètre.

Distance minimum 1mm

Pathfinder

Modes de la forme :

Vous pouvez vérifier s’il n’y à pas de chevauchement 
de tracés en utilisant le racourci (Cmd/Ctrl + Y)

A SAVOIR ...

CONTROLE2 
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imprimerie réactive


