ETAPES DE FABRICATION Végetalisation complete

Le découpage et le fraisage sont deux
procédés industriels réalisés a partir
d'un mé&me outil appelé la «Fraise*s.
[La fraise a un diamétre de 8Bmm)

Le découpage : Découpage Fraisage
Découpe les contours de la matiére. [contours du loga) [zone & végétaliser)
Le fraisage :

Creuse la matiére de la zone & végétaliser.

Végetalisation sélective

TYPES DE VEGETALISATION

Compléte Sélective

l' II_I; Deécoupage Fraisage
[contours du logal lzone a végétaliser]

* la fraise sapparente a une méche de perceuse,

PREPARATION DU FICHIER DANS ILLUSTRATOR m

Fichier vectoriel en noir 100 % Randu final
Logo végeétal 1 couleur - végétalisation compléte
= 1 fichier vectoriel en noir 100 %

Lege végétal 1 couleur - végétalisation sélective - Fournir 1 fichier avec :

Calque de découpe Calgue de végétalisation

- 1 calgue de découpe avec un filet rouge de 0,2 pt, nommé «Découpe: en noir 100 %

- 1 calque pour la zone & végétaliser vectoriel en noir 100 %, nommeé «Végétalisation»

Vous pouvez aussi nous fournir des fichiers séparés [avec la bonne convention g m— _|_ —
de nom, un format de page identique et un fichier de simulation/contréle) ®

«Mom de vatre hchiers DECOUPE.zn [/ «Mom de votre fichiers WEGETALISATION a1

Logo végétal multicolor - végétalisation sélective - Fournir 1 fichier avec :

- 1 calgue de découpe avec un filet rouge de 0,2 pt, nommé «Découpe:

- 1 calque pour la végétalisation vectoriel en noir 100 %, nommé «Végétalisation:
+ 1 fichier de contréle indiguant les couleurs des zones a végétaliser
[Les valeurs CMIN des patchs couleur sont dispanibles dans les gabarits

Vertcbron  Vertckron  Pacific Moir Violat Raose Rouge Orange
Vous pouvez aussi nous fournir des fichiers séparés [avec la bonne convention
de nom, un format de page identique et un fichier de simulation/contréle)

aMam de vatre hichiers DECOUPE.an f «MNom de valre fichiers WEGETALISATION a1

" + COLORS + COLORS = COLORS

Calgue de découps Calgue de végatalisation Fichier de contréle avec coulsurs Randu final

VEGETALISATION COMPLETE
ZOME DE DECDI.I PE ZONE DE FRAISAGE

Fichier envoyé Fichier envoyé

Produit fini S ; Produit fini

DECOUPAGE DES TROUS "

Le revendeur se doit de vérifier les régles de faisahilité du logo mais
ne doit pas gérer le rendu machine [Gérer les arrandis dans les angles|

& PAS DE FRAISAGE DANS LES ZONES INFERIEURES A 8 mm
PAS DE FRAISAGE = PAS DE VEGETALISATION

Par conséquent les zones non creusées n'accueilleront pas de
végeétal. Pas de végétalisation dans les zones fraisées inf. a 15 mm.




VEGETALISATION SELECTIVE
S hmm

ZONE DE DECOUPE ZONE DE FRAISAGE { "
Fichier envoyé Fichier envoyé '\ .

n(I: " COLORS

)" - & Les zones de fraisage [zones 3 vegetaliser] doivent &tre au minimum

a 5mm du bord.

Pour les logos rmulticolor les zones de fraisage qui vont Etre végétalisées
! avec des couleurs différentes doivent étre distantes de 5 mm minimum.

Produit fini

Le revendeur se doit de vérifier les régles de faisahilité du logo mais
ne doit pas gerer le rendu machine [Gérer les arrondis dans les angles|

PAS DE FRAISAGE DANS LES ZONES INFERIEURES A8 mm
PAS DE FRAISAGE =PAS DEVEGETALISATION

Par conséquent les zones non creusées n'accueilleront pas de
végétal. Pas de végétalisation dans les zones fraisées inf. 4 15 mm.

DIMENSIONS MAXIMALES N\ 1 c6t6 < 900 mm + Pautre c6té < 2000 mm ~

w0 em
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\\_\ .___,/ — * Consarver les proportions initlales du logo

DIMENSIONS MAXIMALES /N 1 c6té < 900 mm + Pautre coté < 2000 mim &
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* Consarver las proportions nitiales du kogo



ESPACEMENT ENTRE LES LETTRES

SUPERIEUR A 8 MM

START

GRAISSE

Supérieure a 25 mm

* 15 mm : Emplacement minimurm
pour insérer le végétal.

* 10 mm (2x5 mm) : Epaisseur des
bordures

ATTENTION :
Graisse minimum 5 mm.

Mous nous laissons le choix de blogquer votre fichier
si cette zone de 5 mm supporte un poids trop important.
dans ce cas la graisse devra étre supérieure.

INFERIEURE A 8 MM ROGNAGE DES LETTRES PAR
LE PASSAGE DE LA FRAISE

- de 5 mm de graisse autorise

* g
ATTENTION :

Graisse minimum 5 mm. Nous nous
laissons le choix de bloguer votre

Inférieure a 25 mm

fichier si cette zone de 5 mm supporte * Pas suffllsamment d'espace pour

un poids trop important. Dans ce cas Inserer ia mousse.

la graisse devra &tre supérieure. ¢ Les entretoises dépasseront des
bords.

*0Options entretoises
Les 25 mm assurent un emplacement
optimisé pour les entretoises

<

0 )

de 5 mm de
graisse non autorise



VERIFICATIONS
DIFFERENTS TYPES DE POLICES

Une vérification plus approfondie est nécessaire sur
les Polices comprenant des pleins et des déliés car

la variation d'épaisseur est beaucoup plus importante
que sur des lettres dites «baton».

@ Veérifications zones de découpage [+Bmm]
@ Vérifications zones de fraisage [+8mm)

. ..1-17,{,.'.;_____.’ -
J'ai besoinde 7 + 5 e, 3-_ o
! &f"—':.-__. o .
o g "k}:; T w s
B’ Y “-Q'“i
= :
Je scotche le plan I ™ Ly
de pose au mur. | 13 !
Je perce sur les repéres du L ] .'I
. plan de pose a travers le mur. . Ji (
e A | L)
7 p / ol
, Fl r
, /
| |
/
! x | :
| = =
[ & | | 4_/
| Wl T - Je retire le plan de pose. | I A4 B
| Hhy o I 1) e 1 :
P C J— | =
| - S _ - --'--' — e :
F',.&b.k,x- | e
i@ ~.____.‘ | :.:. (=)
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. 17 Je fixe chague élément

en respectant leur ordre

I
I
I N
. " indigué sur le plan de pose.
@‘ ] I
| +
| o) ) )]
I

Je fixe les entretoises
femelles dans les trous.
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